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Plano Hoja     de   

Pieza:

Marca:

HOJA DE PROCESO
Plano:

Material:Aluminio

Nombre Nº de piezas: 1

Realizado Sendoa Crespo Dimensiones en bruto:98 x 73 x28 cm

Comprobado Programa CN:WinUnisoft

Fase Subf. Op. Designación Croquis Hta. Vc Control

Acabado de la hoja

Acabado base letras
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Acabado letras

Desbaste pieza


